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ACERCA DE ALMCO

Por mas de 75 afnos, empresas de todos los tamafios de una gran variedad de industrias han confiado en los

ALMCO

ra o

equipos de ALMCO para sus proyectos de acabado y lavado de piezas mas importantes. En ALMCO, ademas de
confiabilidad y robustez en nuestros equipos, garantizamos el desarrollo de una férmula adecuada para lograr el

acabado exacto requerido.

MADE IN THE
USA

Puesto que utilizamos la férmula de acabado recomendada con los equipos, medios y compuestos de ALMCO,

nuestra empresa garantiza que la solucidon de acabado industrial desarrollada y probada en nuestro laboratorio de

procesos brindara los mismos resultados en su planta de manufactura.

Creemos que al ser una empresa 100% propiedad de sus empleados, brindamos a nuestros clientes la maxima

experiencia en general.
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DESBARBADO Y ACABADO

Las tinas vibratorias de ALMCO son
ideales para una gran variedad de piezas
de diferentes geometrias y ofrecen un
acabado uniforme de una pieza a otra.
Estan disponibles en varios tamanos y
son capaces de procesar piezas en lotes
o0 en modo de alimentacién continua.

El tamafo promedio de cada pieza que
pueden acomodar es de 60" (1,524 metros)
de didmetro o mas pequeno. Las tinas
pueden ser independientes o disefadas
como parte de un sistema personalizado
con transportadoras y equipos de
manejo de materiales para una

carga y descarga automatica.

Serie VB: Una serie econémica
de tina vibratoria.

Serie V: Serie de servicio pesado con
muchas opciones de configuracion.

Alimentacion continua: Ofrece
procesamiento de piezas continuoy
es reconocida por su capacidad para
procesar piezas en un alto volumen
de produccion.

Capacidades de acabado
- Brune

- Limpia

- Desbarba

- Desincrusta

- Pule

- Pre-enchapa

- Genera radios

Tiempo promedio de retorno de
inversion del equipo
- 12218 meses

Tinas de acabado vibratorio

Alimentacion continua

Serie V
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CARACTERISTICAS ESTANDAR l i

Capacidades de procesamiento himedo o seco
Campana acustica (Serie VB)
Amplitud variable para ajuste del proceso

Revestimiento de poliuretano para
servicio pesado

Modelos disponibles: Serie V, Serie VB y
Alimentaciéon Continua

OPCIONES

Sistema de lubricacién automatica: Bomba
eléctrica que suministra grasa a los rodamientos
criticos de forma periddica.

Medidor de flujo: Mide la cantidad de flujo de
liguido del proceso hacia la tina.

Divisor de tina: Consiste en una placa revestida
de uretano, atornillada a la tina para formar
compartimentos separados con el fin de evitar
el contacto entre las piezas.

Puerta de descarga neumatica: La puerta

de descarga de medios se abre y se cierra
mediante un cilindro de aire que permite el
funcionamiento automatico o manual mediante
un interruptor selector o una valvula manual
neumatica.

Campana acustica: Esta cubierta de acero
revestida con espuma reductora de sonido que
se ajusta sobre la tina/tazén vibratorio para
reducir el ruido del proceso vibratorio. Puede
ser deslizante o tener una tapa con resorte para
facilitar el acceso a la maquina. (Estdndaren la
serie VB).

Tamanos disponibles:
2-110 pies® (0,0566-3,1148 m?)

Controles eléctricos UL 508A

DOCUMENTO TECNICO SOBRE ACABADO INDUSTRIAL

¢NO ESTA SEGURO DE QUE EQUIPO DE
ACABADO INDUSTRIAL ES EL ADECUADO
PARA SU PROCESO?

Conozca las opciones de acabado disponibles
dentro de la industria y aprenda Lo que necesita
saber antes de comprar cualquier equipo de
acabado de piezas industriales, en nuestro
documento técnico de 7 paginas.

Escanee aqui para descargar

What You Need to Know Betare
Buying Any Industrial Parts
Finishing Equipment




DESBARBADO Y ACABADO

Los tazones vibratorios redondos de
ALMCO son ideales para una gran variedad R R
de piezas de diferentes geometrias y Ta Zones redondos Vi brat0r|os
ofrecen un acabado uniforme de una

pieza a otra. Estan disponibles en varios
tamanos y pueden configurarse de manera
personalizada con opciones dependiendo
de su proceso especifico. El tamano e
promedio de cada pieza que pueden =
acomodar es de 14" (0,3556 metros) de
diametro o mas pequeno. Cuando estén
equipadas con una puerta de descarga
neumatica, estas maquinas pueden usarse
en un sistema automatizado, eliminando
la necesidad de la mayor parte de
intervencion manual.

Serie LR

Serie SBB: Es la Ultima generacion

en maquinas de acabado de tazones
redondos. Cuenta con un tazén de fondo
en espiral y una seccién interna larga para
el tamizado y extraccion de piezas.

Serie LR: Tiene la circunferencia mas
grande. Es ideal para piezas delicadas,
largas o estrechas, o Util en una
operacion de alimentacion continua.

Serie OR: Es la Unica serie de tazones
redondos con divisores disponibles para Serie SBB
evitar el contacto entre piezas.

Serie AB: Un tazén redondo de la
serie econémica.

Serie OR

Capacidades de acabado
- Brune

- Limpia

- Desbarba

- Desincrusta

. Pule

- Pre-enchapa

- Genera radios

Tiempo promedio de retorno de
inversion del equipo
- 12218 meses




CARACTERISTICAS ESTANDAR

m  Capacidades de procesamiento humedo
0 seco

»  Diseno de perfil bajo que ahorra espacio
para una carga y descarga facil.

m  Tazdn revestido de poliuretano curvo para
una maxima accion de acabado.

m  Plataforma de tamizado extendida para una
separacion de piezas y medios mas efectiva.
Estandar en las series SBB, VM y LR. Opcional
en la serie OR.

m  Motor de velocidad variable para flexibilidad
del proceso.

m  Modelos disponibles: Serie SBB, Serie LR,
Serie OR, Serie VM

VIDEO DEL TAZON REDONDO DE SERIE SBB

Vea la SBB en accién escaneando el codigo QR
a continuacion.

OPCIONES

Tazones redondos vibratorios

Sistema de lubricacién automatica:
Bomba eléctrica que suministra grasa a los
rodamientos criticos de forma periddica.

Medidor de flujo: Mide la cantidad de flujo
de liquido del proceso hacia la tina.

Divisores de carrusel y tina: Son placas
revestidas de uretano, atornilladas a un
carrusel giratorio para formar compartimentos
separados con el fin de evitar el contacto
entre piezas.

Tacémetro: Lectura digital que muestra la
velocidad del vibrador de la tina para una
repetibilidad precisa del proceso.

Puerta de descarga neumatica: La puerta
de descarga de medios se abre y se cierra
mediante un cilindro de aire para permitir
el funcionamiento automatico o manual a
través del interruptor selector en la
envolvente eléctrica.

Campana acustica: Esta cubierta de acero
revestida con espuma reductora de sonido que
se ajusta sobre la tina/tazoén vibratorio para
reducir el ruido del proceso vibratorio. Puede
ser deslizante o tener una tapa con resorte para
facilitar el acceso a la maquina.

Funcién de limpieza de compuerta para
separador interno: La funcién de limpieza de
la compuerta reduce las posibilidades de que
qgueden piezas atrapadas entre la compuerta
de medios y el marco del tamiz. Esta opciéon
invierte momentaneamente la tina mientras
levanta la compuerta de medios para limpiar el
area debajo del tamiz.

Tamanos disponibles: 3-40 pies® (0,9-12,2 m°®)
Controles eléctricos UL 508A




DESBARBADO Y ACABADO

Las maquinas de husillo de ALMCO Ma’qu i nas de husi | IO

son conocidas por su desbarbado de
precisidn a alta velocidad. Los accesorios
personalizados fijan una o varias piezas a
un husillo. El husillo giratorio desciende a
una tina de medios abrasivos que se mueve
rapidamente para lograr un acabado
uniforme en una pieza. Las maquinas de
husillo estan disefadas principalmente
para el acabado de piezas de precision e =
de tamafio pequefio a mediano. Estas & Modelo 25F-48CRA
maquinas estan configuradas de manera
personalizada para satisfacer los requisitos
individuales del cliente y crear un proceso
altamente repetible.

Ideales para el acabado de:

- Piezas de tamafo pequefio a mediano

- Piezas con tolerancias estrictas

- Piezas con zonas de dificil acceso

- Piezas con largos tiempos de acabado

- Piezas que no se pueden acabar a mano

- Piezas donde la consistencia es
importante

Capacidades de acabado
- Desbarba

- Desincrusta

- Pule

- Genera radios

Tiempo promedio de retorno
de inversion del equipo
- 12 a 36 meses

Maquina Diametro de la pieza Altura de la pieza | Peso de la pieza

Menos de 12" (30,48

Saetio cm) de didmetro

4" (10,16 cm) de alto <50 libras

La altura y el diametro maximos de la pieza variardn segun el modelo especifico de la mdquina.




CARACTERISTICAS ESTANDAR

OPCIONES

Las posiciones de carga y proceso repetibles
permiten una integracion facil con lineas de
produccioén roboticas.

Controles de pantalla tactil para el operador de
facil uso (estandar solo en los modelos “RA").

La herramienta de liberacion de aire con resorte

sujeta la pieza al husillo.

Orientacién del husillo: Esta opcion es
muy recomendable para operaciones
automatizadas, ya que posiciona la pieza
con mucha precisién al final de cada ciclo
para alinearla con una pinza robdtica u otro
dispositivo de descarga.

Estaciones de lavado del husillo: La opcidén
de estacion de lavado del husillo agrega una
estacién de enjuague completa de acero
inoxidable a cada husilloy un tanque comun
para almacenary recircular el liquido de
enjuague separado del liquido de proceso.
Este rociador esta diseflado para retirar los
medios de la pieza y también se puede usar
para rociar una solucién inhibidora de éxido
para permitir que las piezas se almacenen
durante varios dias hasta el préoximo proceso.

Compartimiento de seguridad: La maquina
de husillo puede estar equipada con una
campana acustica que incorpora dos puertas
correderas de seguridad. Estas puertas

de seguridad estan bloqueadas mediante

un solenoide y no se abriran hasta que el
husillo esté en la posicion inicial y listo para
descargarse. Una vez abierta la puerta, el
interruptor de seguridad evita cualquier
accionamiento de componentes peligrosos.

Maquinas de husillo

Tina de velocidad variable que cuenta con
una seccion de desagUe perforada para la
eliminacién de lodos liquidos de los medios.

Posicionamiento de piezas ajustable para
obtener resultados 6ptimos del proceso.

Disponible en ocho modelos diferentes.

La funcién “RA” opcional proporciona
cabezales de husillo controlados por actuadores
de pivote hidraulicos para permitir multiples
angulos de posicién para lograr una cobertura
uniforme de todas las superficies de las piezas
durante el procesamiento y para facilitar la
carga y descarga por parte de un operador

o robot.

Herramientas accionadas hidraulicamente
Controles eléctricos UL 508A

m 4,
5 /= TAMIZ DE DESAGUE DE LA TINA
/' —INYECCION DE AGUA Y COMPUESTOS
B 4 [ ~PIEZAEN /~ UNIDAD DE HUSILLO
o / PROCESO DE
- Ayt ACABADO
] / /
e = || / Ak
PANEL DE
CONTROL DE
LA MAQUINA
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DESBARBADO Y ACABADO

Las maquinas Sutton de ALMCO

estan especializadas para servicio

pesado disefadas para entornos de alta
produccioén. Son similares a un husillo,
pero estan disenhadas principalmente para
acabar piezas grandes que de otro modo
serian dificiles de acabar a mano, como
alas de turbinas, discos, blisks,

e impulsores.

Ideales para el acabado de:

- Piezas grandes

- Piezas con tolerancias estrictas

- Piezas con zonas de dificil acceso

- Piezas con largos tiempos de acabado

- Piezas que no se pueden acabar a mano

- Piezas dénde la consistencia es
importante

Serie CF: La velocidad de la tina giratoria
fuerza los medios abrasivos hacia la pared
exterior, lo que provoca mas friccién en

la pieza. Mas intensa que una maquina
de husillo.

Serie CFT: El husillo gira la pieza a alta
velocidad y en varios angulos dentro de
la tina de medios vibratorios para acabar
la pieza.

Serie CFCA: El husillo oscila rapidamente
hacia adelante y hacia atrds en un arco de
79 grados a través de una tina con medios
vibratorios. Similar al movimiento de una
lavadora con agitador.

Capacidades de acabado
Desbarba
Desincrusta
Pule

- Genera radios

Tiempo promedio de retorno de
inversion del equipo
- 12 a 36 meses

Maquinas Sutton

Maquina | Diametro de la pieza | Altura de la pieza

Sutton

wRLmn .} e

Hasta 55" (139,7 cm)
de didmetro

12" (30,48 cm)
de alto

s Control de pantalla tactil PLC

s Sistema de lubricacion automatica:
Bomba eléctrica que suministra grasa a los
rodamientos criticos de forma periddica.

m Puertas de seguridad entrelazadas: Consiste
en interruptores de seguridad entrelazados
gue evitan que la maquina funcione si las
puertas estan abiertas.

m  Medidor de flujo: Mide la cantidad de flujo de
liguido del proceso hacia la tina.

OPCIONES

= Sistema de dispensacion de compuestos:
Disefado para alimentar una proporcién de
aguay compuestos a la maquina desbarbadora.

= Contador de horas

= Plataforma de trabajo del operador
s Herramental

m  Controles eléctricos UL 508A

Peso de la pieza

Cientos de libras

La altura y el diametro maximos de la pieza variardn segun el modelo especifico de la madquina.



Maquinas de barril

CARACTERISTICAS ESTANDAR

Barril revestido de uretano de %2" (1,27 cm) de
espesor para una larga vida Util

Sistema de alivio de presion para aliviar la
presion del barril antes de retirar la puerta.

Barril de velocidad variable para flexibilidad
del proceso

Disponible con uno o dos compartimentos

OPCIONES

Tacometro: Indica la velocidad del barril en RPM.
Esta velocidad es una configuracién importante
del proceso.

Interruptor selector con llave de avance y
retroceso: Este interruptor permite al operador
cambiar la direccién del barril del proceso a
intervalos regulares para equilibrar el desgaste
y aumentar significativamente la vida util

del barril.

Conjuntos de unién rotativa: Esta opcién
permite al operador llenar el barril con agua u
otro liquido simplemente abriendo una valvula
manual al costado de la maquina o mediante
una valvula solenoide. Con esta opcion, el
operador no necesita llenar el barril con una
manguera o un balde.

Controles eléctricos UL 508A

Maquinas Sutton/Maquinas de barril

Compacto

Las maquinas de barril de ALMCO son
unidades de pulido duraderas disefiadas
para acabar lotes de piezas o piezas
individuales de gran tamano. La maquina
procesa piezas haciéndolas girar en un
barril de varios lados revestido de uretano
que también esta lleno de medios de
procesamiento y compuestos liquidos. La
accién de giro dentro del barril desbarba
las piezas mientras la seccidn superior de
los medios se desliza continuamente por la
pendiente creada por la rotacion del barril.

Serie compacta: Diseflada para ciclos
cortos y piezas mas pequenas.

Serie de lujo: Diseflada para brindar mayor
versatilidad a las piezas y mayor capacidad
de acabado.

Capacidades de acabado
- Brune

- Limpia

- Desbarba

Tiempo promedio de retorno
de inversion del equipo
- 9315 meses



DESBARBADO Y ACABADO

Las maquinas de acabado de barril
centrifugo (CBF, por sus siglas en inglés)
de Mass Finishing Inc. ofrecen una mejora
de superficies a alta velocidad. Los sistemas
CBF suelen denominarse soluciones de

alta energia porque aplican una fuerza

g de 10 a 12 sobre los medios y las piezas.
Cuentan con cuatro barriles con forma
hexagonal que giran sobre un tambor

en un movimiento planetario en una
proporcion de uno a uno. Mass Finishing
Inc. (MFI) tiene ocho unidades de tamafio
estandar para satisfacer diversas demandas
de tamafio y de volumen de piezas, desde
12 hasta 330 litros de capacidad. El sistema
puede utilizar cualquier tipo de medios y
puede lograr acabados de superficies de
menos de 1 Ra.

Capacidades de acabado
- Brune
- Limpia
- Desbarba
- Desincrusta
- Pule
- Pre-enchapa
- Genera radios

Tiempo promedio de retorno de
inversion del equipo
- 12218 meses

MASS FINISHING, INC.

MFly ALMCO son parte de la familia
de empresas Innovance y ALMCO es
un distribuidor autorizado de la linea
completa de productos MFI.

Acabado con barriles centrifugos

HZ-12 HZ-40 HZ-60 HZ-85 HZ-175

]

i

! ¥

CARACTERISTICAS ESTANDAR

Accionamiento de velocidad variable para
flexibilidad en el proceso

De cuatro a ocho barriles extraibles en
unidades de 40 litros y mas pequenas

Barriles fijos con motor de rotacion de 60 HZ
y unidades mas grandes

Requisito de torreta con dos botones para
garantizar la seguridad

Puertas de seguridad entrelazadas durante el
procesamiento

Sistema de extraccion de cubierta
semiautomatico

Revestimientos de barril removibles, de V4"
(0,635 cm) de grosor, vertidos en caliente

OPCIONES

Controles PLC y HMI de pantalla tactil
Separacion de medios y piezas incorporados
Sistema de manejo de aguas residuales
Divisores de barril

Estacion de procesamiento y tanque de lodos
Cortinas de luz de seguridad

HZ-120

HZ-160

E. X
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Acabado con discos centrifugos

CARACTERISTICAS ESTANDAR

Accionamiento de velocidad variable para
flexibilidad en el proceso

Revestimientos de poliuretano vertidos
en caliente

Método de ajuste del espacio de torsion

Flujo a través del sistema de desagle

Barril centrifugo/disco centrifugo

Las acabadoras de discos centrifugos
son maguinas de alta velocidad. Sus
caracteristicas de carga y descarga
superiores abiertas hacen que sea facil
automatizarlas en una produccién en linea.
Una fuerza g de 6-8 se produce en los
medios y las piezas por el disco que gira en
el fondo del recipiente y los mueve contra
las paredes laterales estacionarias. Esto
crea un poderoso vortice en el fondo de

la camara de acabado que ayuda a lograr
resultados de acabado rapidos.

Descarga semiautomatizada

Temporizador de ciclo del proceso Capacidades de acabado
e [ ocoww s - Brune
= Coth =2 [ - Limpia
' " o i = - Desbarba
OPCIONES - - .
) : £ - Desincrusta
Controles PLC y HMI de pantalla tactil i - Pule
- - Pre-enchapa
Separacion de medios y piezas incorporados . Genera radios
Sistema de manejo de aguas residuales

Carga y descarga totalmente automatizadas : y Tiempo promedio de retorno de
' ' ' inversion del equipo
- 12218 meses

Dosificacion automatica de
compuesto liquido

K
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LAVADO DE PIEZAS

Las lavadoras de piezas con cinta
transportadora de ALMCO estan
disefadas para usarse en el lavado y/o
secado de piezas de flujo continuo. Estas
lavadoras de piezas son extremadamente
versatiles y estan disefiadas en una o varias
etapas segun sus necesidades de limpieza.

Lavadoras en linea: Operan en linea recta
y proporcionan un funcionamiento de
flujo continuo.

Lavadoras en forma de U: Operan en
forma de “U”" y descargan las piezas en

el mismo lado en el que se introducen

en la maquina. Disefiadas para utilizarse
por un solo operador o en un sistema
automatizado donde es necesario cambiar
la direccion del flujo de trabajo.

Lavadoras monorriel: Estan disefadas
de manera personalizada para adaptarse
a un sistema de monorriel existente en la
plantay se utilizan normalmente para el
lavado en lineas de pintura y procesos de
recubrimiento en polvo.

Etapas del proceso
Generalmente de 2 a 5 etapas:

Lava

Enjuaga

Limpia con aire comprimido
- Seca

Enfria

Tiempo promedio de retorno
de inversién del equipo
- 12 a 24 meses

Lavadoras de piezas con cinta transportadora

Lavadoras en forma de “U”

Lavadoras enlinea



Multiples etapas de proceso configuradas
para usted

Sistema de transporte de acero inoxidable
con velocidad variable

Bandeja de acero inoxidable para virutas,
extraible en el lavado

Boquillas de rociado ajustables para
una cobertura de 360 grados

Tanques de lavado y enjuague
con calefaccion

Lavadoras de piezas con cinta transportadora

m Tanques de lavado y enjuague aislados
m Sistema de escape de vapor

m  Unidades de filtracion de
acero inoxidable

m Desnatador o coalescedor de aceite.

m  Gran variedad de materiales y anchos
de cintas

m  Reposicion automatica de agua
y de compuestos

m Controles PLC y de pantalla tactil
m  Controles eléctricos UL 508A
m  Tamanos de cinta estandar: 12" (30,48

cm), 18" (45,72 cm), 24" ( 60,96 cm).
Tamanos personalizados disponibles

VIDEOS DE LAS LAVADORAS EN “U” Y EN LINEA

Vea las lavadoras en linea y en forma de “U” en
accién escaneando el codigo QR a continuacion.

Video de la arandela en “U”

CARACTERISTICAS ESTANDAR OPCIONES DOCUMENTO TECNICO SOBRE EL LAVADO DE PIEZAS

LO QUE USTED NECESITA ES UNA MAQUINA
QUE LIMPIE SUS PIEZAS DE MANERA EFICAZ
Y EFICIENTE.

Tome la mejor decisién en cuestion de equipos
para su empresa con la ayuda de nuestro
documento técnico Criterios clave para
seleccionar el equipo adecuado de lavado de
piezas industriales. i{Nuestras comparaciones de
todos los equipos y el resumen de las etapas de
limpieza disponibles hacen que la decisién por la
mejor opcidn para su proceso sea facil!

Escanee aqui para descargar

i Selecting the RIgh Inghuitrlal Part Waybing System
TR T /




LAVADO DE PIEZAS

Las lavadoras de piezas tipo gabinete
de ALMCO son unidades compactas . . .
disefladas para usarse para la limpieza Lavadoras de plezas tl pO gabl nete
general de piezas de bajo volumen o lotes
pequenos. Durante el ciclo de lavado, |a
superficie giratoria rota la pieza, la canasta
o el accesorio para exponer todos los
lados a las boquillas de rociado y soplado.
Las lavadoras de piezas tipo gabinete a
menudo se incorporan a las celdas de
trabajo de fabricacién. La carga de estas
lavadoras puede realizarse manualmente,
mediante un autoelevador o de forma
automatica mediante un robot o un
sistema transportador eléctrico.

Serie ECW: Una lavadora tipo gabinete
rotativa de serie econdmica.

Serie RCW: Cuenta con una puerta

batiente frontal que se abre 180 grados
para cargar piezas a mano o Serie RCW
mediante autoelevador.

Serie RTW: Una lavadora tipo gabinete de
carga superior. Puede equiparse con tapa
eléctrica para automatizacién con sistema
de carga robdtico.

Serie RPW: Una lavadora tipo gabinete

de carga frontal con puertas corredizas
eléctricas, similar a una guillotina. Se puede
configurar para operacion de paso para una
celda de trabajo de alimentacién continua.

Etapas del proceso
1-3 Etapas:

Lava
Enjuaga
Limpia con aire comprimido

‘éﬂ;lfrlm.

Tiempo promedio de retorno
de inversién del equipo Serie ECW
- 6al12meses

Serie RTW




Lavadoras de piezas tipo gabinete

CARACTERISTICAS ESTANDAR: Series RCW y RPW

Tanque de lavado con calefaccion Interruptor de seguridad en la tapa

m  Interruptor de flotador para proteccion y las puertas

del calentador m  Se pueden agregar etapas de enjuague

m  Fuente de alimentaciéon estandar de 230 V y limpieza con aire comprimido.

0 460V (380 V o0 575 V opcional) m Bandeja de acero inoxidable para virutas,

m  Seis tamanos de superficie giratoria estandar, sialole sel levide

desde 18" (45,72 cm) hasta 72" (182,88 cm). m Totalmente de acero inoxidable

Tamanos personalizados disponibles = Superficie/plataforma giratoria de acero

m  Temporizador de proceso para cada ciclo inoxidable con velocidad variable

de lavado = Conexiones de conductos de escape de vapor

CARACTERISTICAS ESTANDAR: Series RTW y ECW

Tanque de lavado con calefaccion Interruptor de seguridad en la tapa

m  Interruptor de flotador para proteccion y las puertas

del calentador m Bandeja de acero inoxidable para virutas,

m  Fuente de alimentacion estdandar de 230 V o extraible en el lavado

460V (380 V 0 575 V opcional) m  La RTW esta hecha totalmente en

m  Superficie giratoria ECW de tamano estandar acero inoxidable

de 24" (60,96 cm) m  Superficie/plataforma giratoria de acero
s Tamanos estandar de superficies giratorias |no>(<]:d|ab|£e_r\c/\(/)n velocidad variable en el

RTW de 20" (50,8 cm), 25" (63,5 cm) y 36" modeio

(91,44 cm) m La ECW estd hecha totalmente en acero dulce
m  Temporizador de proceso para cada ciclo m  Superficie/plataforma giratoria de acero

de lavado dulce y velocidad variable en el modelo ECW

OPCIONES: Series RCW, RTW y RPW

Sistema de filtro de bolsas Sistema de escape de vapor

m  Unidades de filtracién con bolsa de m  Reposiciéon automatica de agua
acero inoxidable y compuestos

m Etapas de enjuague y limpieza con m  Controles PLC y de pantalla tactil

aire comprimido m  Controles eléctricos UL 508A

m Desnatador o coalescedor de aceite
m  Tanques de lavado y enjuague aislados




LAVADO DE PIEZAS

Las lavadoras de piezas por inmersion
de ALMCO son ideales para la limpieza
individual o por lotes de una variedad de
piezas de diferentes tamanos y pesos,
limpian los componentes sumergiéndolos
en una solucién de limpieza agitada. Se
utilizan para eliminar la contaminacién
de las superficies de las piezas que salen
de una linea de produccidn o durante un
proceso de reconstruccion. Las lavadoras
de piezas por inmersion pueden penetrar
grietas y fisuras y limpiar superficies
interiores de las piezas.

Serie EAW: Una lavadora de inmersiéon
de serie econdmica ideal para
comercios pequenos.

Serie PW: Una unidad de agitacion de
servicio pesado. Puede tener rodillos
eléctricos y ser parte de un sistema de
producciéon automatizado con multiples
etapas y sensores de piezas para
funcionamiento automatico.

Serie ultrasénica PW: Funciona de manera
similar a la serie PW, pero esta equipada
con tecnologia ultrasénica para transmitir
ondas de sonido de alta energia y alta
frecuencia para aflojar los residuos que son
dificiles de desplazar solo con agitacion.

Etapas del proceso
Etapa 1

Lava

Tiempo promedio de retorno de
inversién del equipo
Estdndar: 6 a 12 meses
Ultrasonico: 12 a 24 meses

Serie ultrasénica PW

OPCIONES

= Desnatador de aceite
s Tanque aislado

m  Conexiones de conductos de escape de
vapor y sistema de escape de vapor

= Sistema de filtro de bolsas

= Unidades de filtracion con bolsa de
acero inoxidable

Lavadoras de piezas por inmersion

CARACTERISTICAS ESTANDAR

| CARACTERISTICASESTANDAR |

Tangue de lavado con calefaccion con
modelos acuosos

Interruptor de flotador para proteccion del
calentador cuando se calienta

Disponible en version trifasica, monofasica y
neumatica si no cuenta con calefaccion

Tamafos estandar con capacidad de hasta
1000 libras.

La mayoria de las unidades estan hechas
totalmente de acero inoxidable

Sistema de agitacion para servicio pesado
(solo en las series PW y PW ultrasénicas)

Levantador de tapa eléctrico

Operacion temporizada

Reposicion automatica de agua y compuestos
Controles PLC y de pantalla tactil

Controles eléctricos UL 508A

Opciones disponibles segun el modelo




Lavadoras de piezas de tambor rotatorio

Lavadoras de piezas de inmersién/tambor rotatorio

CARACTERISTICAS ESTANDAR OPCIONES

Multiples etapas de proceso configuradas

para usted "

Hecha de acero inoxidable

Tambor de velocidad variable con
tamanos de 18-36" (45,72-91,44 cm) u
de didmetro

[ ]
Tambor de procesamiento con soldadura
continua en ambos lados de la hélice .
Bandeja de acero inoxidable para virutas,
extraible en el lavado

. ]

Tanqgues de calefaccion

[ ]

Interruptor de flotador para proteccion
del calentador

Sistema de filtracién con bolsa (acero
dulce o acero inoxidable)

Desnatador o coalescedor de aceite.
Tanques de lavado y enjuague aislados

Conexiones de conductos de escape de
vapor y sistema de escape de vapor

Reposicion automatica de agua y
compuestos

Controles PLC y de pantalla tactil
Controles eléctricos UL 508A

Las lavadoras de piezas de tambor
rotatorio de ALMCO son ideales para lavar
piezas en un proceso de produccién en
masa. Las piezas se pueden lavar en |lotes
O usar en una operacion de alimentacion
completa, lo que permite que las piezas se
alimenten directamente desde la seccidon
de lavado a un sistema de secado rotatorio
si es necesario. Las lavadoras de tambor
rotatorio son ideales para la limpieza y el
secado de piezas pequefas cuando otros
tipos de procesos con transportadoras o
con canastas no funcionen.

Hay un estilo principal de lavadora de
tambor rotatorio; sin embargo, la longitud
del tambor se puede personalizar
completamente segun las preferencias
del cliente.

Etapas del proceso
Hasta 5 etapas:

- Lava

- Enjuaga

- Limpia con aire comprimido
- Seca

- Enfria

Tiempo promedio de retorno
de inversion del equipo
- 12 a 24 meses



FILTRACION

Muchas operaciones producen sedimentos
0 aceite que se deben retirar del fluido

del proceso antes de su reutilizaciéon o
eliminacion. ALMCO ofrece varias soluciones
para filtrar sus fluidos de proceso. Todos los
tanques de unidad de filtracion de ALMCO
estan hechos con acero inoxidable de
calibre grueso. Estas unidades se utilizan
principalmente con equipos de acabado

y lavado para retirar sélidos (tanque de
sedimentos) o aceite (coalescedor de aceite)
de los fluidos del proceso.

Tanques de sedimentos

El tanque de sedimentos es una solucién rentable
para las maquinas desbarbadoras. Estos tanques

se pueden utilizar para permitir que los sdélidos se
sedimenten antes de descargarlos en el desagle

0 pueden estar equipados con una bomba para
recircular el liquido a la maquina de acabado para
un uso prolongado del compuesto. Esto supone

un ahorro importante en términos de costos en
comparacion con la descarga directa al desague. Los
tangues estdn disponibles con una variedad de tipos
de bombas y opciones, incluidas carcasas de filtros de
bolsa para filtrar particulas del liquido recirculante.

OPCIONES

»  Variedad de tamanos y tipos de bombas
m  Bomba con carcasa(s) de filtro de bolsa
m  Tuberias de acero inoxidable

m  Ruedas giratorias para movilidad

Accesorios de desconexion rapida

CARACTERISTICAS ESTANDAR

s Capacidades de tanque estandar de
50-200 galones

s Cubiertas de tanque

m  Accesorios de desagle del compartimento

s  Cuatro compartimentos de tanque en
cascada proporcionan tres areas de
sedimentacion antes del compartimento
final de la bomba




Tanques de sedimentos/Coalescedor de aceite

Coalescedor de aceite

El coalescedor de aceite es una unidad que puede
recibir liguido de proceso de su lavadora, centro de
mecanizado u otro equipo y separar el aceite del
fluido de proceso. Una vez separado, el aceite flotay m  Bomba para extraer liquido del tanque
se retira de la parte superior del tanque coalescedor. de proceso

El coalescedor de aceite es muy eficaz para separar
este aceite, permitiendo utilizar la solucién de lavado
durante periodos de tiempo mas prolongados antes
de que sea necesario cambiarla. Esta unidad también = Disponible como unidad independiente
ayuda a mantener su lavadora mas limpia al evitar la

acumulacion de aceite en la unidad de lavado.

m  Altura del desnatador ajustable para el
control de la remocién de aceite

m  Los medios coalescentes lavables no
requieren reemplazo

COALESCEDOR DE ACEITE DE ALMCO,
MODELO OC-150
CAPACIDAD DE 150 GALONES
FLUJO MAXIMO =15 GPM




MANEJO DE MATERIALES

Los sistemas de manipulacién de
materiales de ALMCO estan disefiados
para funcionar con otros equipos o como
componentes independientes. Estos
sistemas se pueden utilizar para separar
piezas del medio, para mover el medio y/o
piezas de un lugar a otro, o para transferir
los medios nuevamente a una maquina

de acabado después de la descarga. Ya sea
gue se trate de piezas o medios moviles, los
sistemas de manejo de materiales agregan
eficiencia y seguridad al mover esos

materiales sin necesidad de trabajo manual.

Transportadoras de piezas/arrastre de material

ALMCO disenay fabrica transportadoras para multiples necesidades. Las aplicaciones tipicas incluyen la
transferencia de piezas hacia o desde un sistema de lavado o acabado de ALMCO. Las transportadoras de
ALMCO también pueden ser parte de un sistema de arrastre donde las piezas se dejan caer en un tanque
de liquido para enjuagarlas o inhibir la oxidacién y se transportan fuera del tanque a un contenedor o a
otra transportadora. Todas las transportadoras de ALMCO estan disefladas de manera personalizada para
el proceso. Estaremos encantados de cotizar una transportadora de servicio pesado disefada de acuerdo a
sus necesidades.




Transportadoras de piezas/Arrastre de material/Tamices/Tolvas

Tamices Tolvas

Los osciladores y tamices vibratorios son perfectos Los sistemas de acabado que contienen varias

para separar piezasy medios después de un proceso maguinas estan equipados con una tolva para

de desbarbado o de acabado. Estas unidades tienen almacenar los medios después de separar las

un movimiento rectilineo positivo y una excelente piezas en un tamiz externo. Estas tolvas pueden ser
capacidad de separacion. Los tamices se seleccionan estacionarias, giratorias o moviles dependiendo de
para adaptarse a su proceso con la capacidad la disposicién del sistema. Estas tolvas aumentan
de disefar tamices configurados de manera la eficiencia y la seguridad al eliminar el trabajo
personalizada para sus procesos especificos. En manual que implica mover los medios. También son

ALMCO ofrecemos servicios de disefio para ayudarlea convenientes cuando se utilizan mas de un tipo de
desarrollar un oscilador o tamiz de reemplazo para su medios en una sola maquina.
equipo de separacién actual.



MEDIOS Y COMPUESTOS

ALMCO ofrece una linea completa de
medios de acabado. Medios de pulido
ceramicos, plasticos y sintéticos
disponibles en diversas formas y tamanos.
Estan disponibles formas, tamanos y
medios especializados que no estan

en el inventario.

CONTACTO DE VENTAS

Ventas de Medios y Compuestos
sales@almco.com
507.377.4401

Bruiido muy fino (FP): FB son medios
cerdmicos sin abrasivos que se recomiendan
para dar brillo, brufir y pulir. Estos medios
extremadamente duros y de larga duracion
pesan aproximadamente 85 libras por pie cubico
y es de color blanquecino.

Desbarbado y bruiido ligero (F): Estos medios
contienen la cantidad justa de abrasivo de 6xido
de aluminio de tamano fino para un desbarbado
ligero. Cuando se usa con compuestos
adecuados, producird un acabado bruiido o
pulido muy deseable. Pesa aproximadamente 85
libras por pie cubicoy es de color blanco.

Corte y acabado fino (ECH): Son medios
abrasivos de uso general que contienen éxido
de aluminio. Destinados principalmente para
procesos de corte medio, dejara un acabado de
la superficie suave debido al tamafo del grano
abrasivo. Estos medios son extremadamente
eficientes cuando se compara la cantidad de
metal removido en relacion con el desgaste de
los medios. Pesa aproximadamente 90 libras por
pie cubico y es de color marrén oscuro.

Corte o bruiido (C): Estos medios contienen

un abrasivo de 6xido de aluminio de grano

mas grueso. Su velocidad de corte de metal en
comparacion con el desgaste de los medios lo
hace muy eficiente y adecuado para una amplia
variedad de procesos. Pesa aproximadamente
90 libras por pie cubico y es de color azul
grisaceo.

Corte agresivo (XC): Estos medios son

como la formula C pero utilizan una mayor
concentracion de éxido de aluminio para una
eliminacion mas agresiva de rebabas gruesas,
rebabas de fundicién o escamas. Se pueden
obtener acabados excepcionales gracias

al oxido de aluminio de tamano fino. Pesa
aproximadamente 90 libras por pie cubicoy es
de color verde oliva.

Guia de composicion de medios ceramicos

Sin 6xido de aluminio (SC): Estos medios cortan
rapidamente y se desgastan relativamente
rapido. Se recomienda su uso donde no se
puede tolerar la exposicion al 6xido de aluminio
fundido. Recomendado para usar en piezas que
incluyan carburos cementados, ceramicas con
alto contenido de alumina o piezas que puedan
soldarse o soldarse con soldadura fuerte en una
operacion posterior. Pesa aproximadamente

85 libras por pie cubico y es de color beige con
vetas azules y negras.

Libres de abrasivos de alta densidad (120):
Estos medios son ideales para procesos
quimicamente acelerados; estan disponibles
en preformas para procesos donde el tamafioy
la forma son criticos. Son una excelente opcion
para acabados de superficie bajos, brufido

0 como impulsor de abrasivos sueltos. Pesa
aproximadamente 120 libras por pie cubicoy es
de color marrén.

Abrasivo de alta densidad (120C): Las
caracteristicas de alta densidad y bajo desgaste
de estos medios se combinan para crear una
eficiencia inigualable en su nivel de agresividad.
Pesa aproximadamente 120 libras por pie cubico
y es de color marrén.




Medios ceramicos

Tipos de medios ceramicos

Cilindros ceramicos de corte angular de 30°y
60°: Los cilindros de corte angular son medios de
pulido con un disefio exclusivo para mejorar los
acabados y reducir costos. Llegan a las grietas y
agujeros mas remotos y practicamente eliminan
el puenteo o apilamiento.

—
30°

—
60°

CILINDROS DE CORTE ANGULAR

C3-8A60

Composicion

Dimensién

3/8" (0,95 cm)

Dimensién

9/16" (1,43 cm)




MEDIOS Y COMPUESTOS

Tipos de medios ceramicos (continuacién)

ESTRELLAS DE CORTE ANGULAR

ESTRELLAS DE CORTE _Parte# - Composicion - Dimension (A) - Dimension (B) Dimensién(C) - Grosor(D)
ANGULAR DE 20°: Las estrellas c78s c ©o722em) i 7/8"(222cm) 78" 222¢cm) i 516" (079 cm)
de Corte angular pueden ......................................................................................................................................................................

reemplazar tres o mas tamanos
de otros medios de preforma

y acabar una gran variedad de
piezas, desde formas simples

cn-ss C ©o1/8"(286cm) ¢ 1/8" (286 cm) 19/8" 2,86cm) i 3/8"(0,95cm)

i |o| : : : : :
hasta complejas. ECHS-8S ! ECH i 58'(159cm) i 587(159cm) i 58'(159cm) i 1/4"(0635cm)
TRIANGULOS DE CORTE ANGULAR DE 20° Los tridangulos de corte angular llegan a dreas remotas a las que no ’ \
pueden acceder los medios de corte cuadrado normales. Son medios muy eficientes que conservan su forma basica.

: Composi- Grosor

4 B
A
TRIANGULOS DE CORTE ANGULAR / : \

Parte # Dimensién (A) . Dimensién (B) Dimensién (C)

cién : (D)

| c | |o]

TRIANGULOS DE CORTE ANGULAR (CONTINUACION)

Composi- Grosor

Parte # iy Dimensioén (A) Dimensioén (B) Dimension (C)

L 7/8" 222 cm)

11/8" (286 cm)

L 1-7/8" (476 cm)  1-7/8" (476 cm) | 17/8" (476 cm) | 5/8" (159 cm) XCI7-8T XC L 1-7/8" (476 cm) L17/8" (476cm) | 5/8" (159 cm)

)
3
®
]
o)




D A
:etraedro 'T'

MEZCLA DE TETRAEDROS Y PIRAMIDES: Estas dos formas combinan

las excelentes cualidades de pulido de las formas cilindricas, triangulares,
conicas y de estrella. Los lados planos brindan lo mejor en superficies de
corte y las puntas afiladas estan disefiadas para llegar a agujeros y ranuras
sin atascarse. Reaccionan bien en procesos vibratorios y tienen una accion
orbital extremmadamente buena en tazones redondos.

PIRAMIDE TETRAEDRICA
Parte # Composicién Dimension : Dimension : Dimension
Mezcla Cl1-4 de

TET/PYR i C S19/47 (318 ¢m) 14" (318 cm) | 1-1/4” (318 cm)

ELIPSES DE CORTE ANGULAR: Estas elipses de
corte angular combinan la accién de corte de los
triangulos planos con la accién de acabado de los
cilindros. Su forma Unica puede resolver problemas

de atascamiento y es particularmente eficaz en
superficies concavas. A

ELIPSES
Parte #

Composicion Dimensién (A)

C

Dimensién (B)

CO-16ELLP

Medios ceramicos

CUNAS CILINDRICAS: Las cufias cilindricas son uno de
nuestros productos de medios mas versatiles. Ofrecen el
excelente acabado de superficies de un cilindro, mientras
que los lados planos grandes proporcionan el area de
corte maxima.

CUNAS

Dimensién (A) Dimensién (B)

Parte # Composicion

12" (381cm) ¢ 1-5/8" (413 cm

CN-2WG c

CONOS: Los conos estan diseflados para que se
separen facilmente de las piezas. Su forma Unica
les permite llegar a areas remotas sin atascarse.

B
A

CONOS

.. Parte# . Composicién - Dimensién (A)  Dimensién (B) |
___________ FP3-4CN & FP 3 se22cm) |
| FPl2CN P V2 sssem) |
.......... C3-4CN_ & Coo3egiem) 78 (e22cm) |

XC3-4CN : XC L34 091cm) ¢ 7/8" (2,22cm)




MEDIOS Y COMPUESTOS

Guia de composicion
de medios plasticos

LCP: Estos medios tienen una resistencia
al desgaste extremmadamente buena y

se pueden utilizar para pulir o desbarbar
ligeramente con los compuestos correctos.

RG: Estos medios tienen una resistencia
al desgaste excepcional y producen

un acabado mate para pre-enchapado
o pulido.

Pre-enchapado (V): Son medios ligeros
gue producen un acabado muy suave.
Excelente acabado y desgaste.

Propésito general (X): Se utiliza en la
mayoria de procesos estandar. Ideal
para retirar metal con pérdida minima
de medios.

Corte rapido (XV): Este medio corta
répidamente y es capaz de producir
acabados excelentes en piezas que se estan
preparando para anodizar o enchapar.

XV1: Estos medios son agresivos para la
eliminacioén rapida de metal; tienen una
buena resistencia al desgaste y producen
un acabado mate.

Circén (Z1): Estos medios pesados
proporcionan un corte rapido, tienen una
buena resistencia al desgaste y brindan
excelentes acabados al mismo tiempo
que reducen los tiempos de ciclo.

Tipos de medios plasticos

FORMULAS DE
LOS CONOS

Tamano (A" x B")

CONOS: Los conos estan diseflados para que se
separen facilmente de las piezas. Su forma Unica
les permite llegar a areas remotas sin atascarse.

Composiciones: LCP, RG, V, X, XV, XV1, Z1

FORMULAS DE
LAS ESTRELLAS
DE TRES PUNTAS

Tamarfo (A" x B")

1-3/4 x 1-3/4

ESTRELLA DE TRES PUNTAS: Las estrellas de
tres puntas pueden reemplazar tres o mas
tamanos de otros medios de preforma y acabar
una gran variedad de piezas, desde formas
simples hasta complejas.

Composiciones: LCP, RG, V, X, XV, XV1, Z1

FORMULAS DE
LAS PIRAMIDES

Tamaiio (A" x B"x C")

2-1/2 x1-7/8

PIRAMIDE: Los lados planos brindan lo mejor
en superficies de corte y las puntas afiladas
estan disenadas para llegar a agujeros y
ranuras sin atascarse. Reaccionan bien en
procesos vibratorios.

Composiciones: LCP, RG, V, X, XV, XV1, Z1

FORMULAS DE
LOS TRIANGULOS

Tamanho (A" x B" x C")

1-1/4 x 5/8 x 7/8

TRIANGULOS: Los triangulos llegan a areas
remotas a las que no pueden acceder los medios
de corte cuadrado habituales. Son medios muy
eficientes que conservan su forma basica.

Composiciones: LCP, RG, V, X, XV, XV1, Z1



FORMULAS DEL
TETRAEDRO

Tamaiio (A" x B" x C")

1-1/2 x 1-1/2

TETRAEDRO: Los lados planos brindan lo
mejor en superficies de corte y las puntas
afiladas estan disefiadas para llegar a
agujeros y ranuras sin atascarse. Reaccionan
bien en procesos vibratorios y tienen una
accion orbital extremmadamente buena en
tazones redondos.

Composiciones: LCP, RG, V, X, XV, XV1, Z1

FORMULAS DE
LAS CUNAS

Tamaiio (A" x B")

........................................ IB

2-1/2 X1-1/2

CUNA: Las cufias son uno de nuestros medios
mas versatiles. Ofrecen el excelente acabado
de superficies de un cilindro, mientras que los
lados planos grandes proporcionan el area de
corte maxima.

Composiciones: LCP, RG, V, X, XV, XV1, Z1

Medios plasticos

FORMULAS DE
LAS CUNAS
CILINDRICAS

1-1/2 x1-1/2

CUNAS CILINDRICAS: Las cufias cilindricas son
uno de nuestros productos de medios

mas versatiles. Ofrecen el excelente acabado
de superficies de un cilindro, mientras que los
lados planos grandes proporcionan el area de
corte maxima.

Composiciones: LCP, RG, V, X, XV, XV1, Z1




MEDIOS Y COMPUESTOS

Guia de composicion
de medios sintéticos

Pulido (SM): Estos medios proporcionan
un acabado pulido brillante. Son livianos,
tienen excelente resistencia al desgaste

y funcionan bien en todo tipo de equipos
de acabado. Pesan aproximadamente 60
libras por pie cubico y son de color marrén.

Pre-enchapado (SV): Son medios de
larga duracién que producen acabados

extremadamente finos y excelentes colores.

Pesan aproximadamente 60 libras por pie
cubico y son de color verde claro.

Propésito general (SX): Estos medios

son apropiados para equipos de alto
consumo energético. Buena capacidad

de corte y ademas dejan un acabado

gue puede enchaparse o pintarse. Pesan
aproximadamente 60 libras por pie cubico
y son de color rosa.

Corte rapido (SY-1): Son medios de corte
rapido y liviano que dejan un acabado
excelente listo para anodizar o pintar.
Pesan aproximadamente 60 libras por pie
cubico y son de color marrén.

Agresivo (SY): Estos medios son livianos y
son nuestra formula de medios sintéticos
mas agresiva. Son una excelente opcién
cuando la eliminacion de metal, el radio o
los tiempos de ciclo son prioridad. Pesan
aproximadamente 60 libras por pie cubico
y son de color marrén.

Tipos de medios sintéticos

FORMULAS DE
LOS CONOS

Tamano (A" x B")

L Bax3a
11/4 x 114 A

CONOS: Los conos estan diseflados para que se
separen facilmente de las piezas. Su forma Unica
les permite llegar a areas remotas sin atascarse.

Composicion: SM, SV-1, SV, SY-1, SY, SX

FORMULAS

DE LAS ESTRELLAS
DE TRES PUNTAS

Tamano (A" x B")

Estrella de tres puntas: Las estrellas de tres
puntas pueden reemplazar tres o mas tamanos
de otros medios de preforma y dar acabado a
una gran variedad de piezas, desde formas
simples hasta complejas.

Composiciéon: SM, SV-1, SV, SY-1, SY, SX

FORMULAS

DE LAS PIRAMIDES

_T_zlmaﬁo (A"xB"xC")

Piramide: Los lados planos brindan lo mejor en
superficies de corte y las puntas afiladas estan
disefadas para llegar a agujeros y ranuras sin
atascarse. Reaccionan bien en procesos vibratorios
y tienen una accién orbital extremadamente
buena en tazones redondos.

Composicion: SM, SV-1, SV, SY-1, SY, SX

FORMULAS DE

DE LAS CUNAS
CILINDRICAS

Tamano (A" x B")

1-1/2 x1-1/2

Cunas cilindricas: Las cunas cilindricas son uno
de nuestros productos de medios mas versatiles.
Ofrecen el excelente acabado de superficies de
un cilindro, mientras que los lados planos grandes
proporcionan el area de corte maxima.

Composicién: SM, SV-1, SV, SY-1, SY, SX



FORMULAS DEL
TETRAEDRO

Tetraedro: Los lados planos brindan lo mejor en
superficies de corte y las puntas afiladas estan
disefadas para llegar a agujeros y ranuras sin
atascarse. Reaccionan bien en procesos vibratorios
y tienen una accion orbital extremadamente
buena en tazones redondos.

Composiciéon: SM, SV-1, SV, SY-1, SY, SX

Medios especializados

Ademas de los medios ceramicos y plasticos

mas utilizados, ALMCO también ofrece una gran
selecciéon de medios especializados para satisfacer
sus requisitos de acabado.

Acero al carbono y acero inoxidable: Son

medios no consumibles utilizados para pulido,
alisado de superficies, pre-enchapado y desbarbado
muy ligero.

Grano de maiz: Con un alto nivel de absorcién de
humedad, estos medios se utilizan principalmente
como agentes de secado en operaciones de pulido
vibratorio y de barril. También se pueden impregnar
con compuesto de pulido y utilizar para impartir un
acabado de alto brillo a las piezas. Esta disponible en
ALMCO en varios tamafos de grano.

Medios sintéticos/medios especializados

FORMULAS DE
DE LAS CUNAS

Tamano (A" x B")

2x1-1/4

Cuna: Las cufas son uno de nuestros medios
mas versatiles. Ofrecen el excelente acabado de
superficies de un cilindro, mientras que los lados
planos grandes proporcionan el area de corte
maxima.

Composicién: SM, SV-1, SV, SY-1, SY, SX

Cascara de nuez: E|l material a base de cascara

de nuez molida se utiliza principalmente en
operaciones de pulido en seco y con vibraciéon. En
combinacion con diversos polvos y compuestos de
pulido, estos medios imparten un acabado muy fino
en varios metales. Esta disponible en ALMCO en
varios tamanos de grano.

Oxido de aluminio y carburo de silicio: Las formas
aleatorias de 6xido de aluminio triturado y carburo
de silicio son medios extremadamente agresivos
que se utilizan para retirar rebabas pesadas y metal
en procesos de acabado y limpieza por chorro

con husillo. Estan disponibles en ALMCO en varios
tamanos de grano.

FORMULAS DE
LOS TRIANGULOS

Tamaro (A" xB"x C

5/8x3/8x1/2

A S
y N

Tridangulos: Los tridngulos llegan a areas remotas
a las que no pueden acceder los medios de corte
cuadrado habituales. Son medios muy eficientes
que conservan su forma basica.

Composicion: SM, SV-1, SV, SY-1, SY, SX




MEDIOSY COMPUESTOS

Compuestos ALMCO

ALMCO ofrece una linea completa de
compuestos, tanto liquidos como en
polvo para aplicaciones especializadas de
acabado y limpieza. Estos compuestos no
contienen fosfatos, son biodegradables

y estan desarrollados para materiales
ferrosos y no ferrosos.

Los compuestos liquidos y en polvo de
ALMCO estan especificamente formulados
y disefados para eliminar contaminantes
y mejorar la accion de acabado de

los medios, proporcionando mejores
acabados en menos tiempo.

Compuestos liquidos

Los compuestos liquidos de ALMCO
incluyen varias soluciones de limpieza,
brunido e inhibiciéon de éxido.

Son versatiles y se pueden utilizar en
diversos tipos de equipos de acabado
industrial y lavado de piezas.

Limpieza liquida

Alcalino (150X): Limpiador concentrado de baja
temperatura para metales ferrosos. Imparte alto
color y brillo a los metales ferrosos. Para uso en
equipos vibratorios y de husillo, pero funciona bien
en lavadoras rociadoras y tanques de agitacion.
Inhibe la oxidacién si no se enjuaga. Baja formacion
de espuma.

Alcalino (154X): Limpiador desincrustante cdustico
de servicio pesado para metales ferrosos. Para uso
en equipos de acabado vibratorio, husillo y de barril.
Inhibe la oxidacién si no se enjuaga. Para metales
que no toleran la fragilizacion por hidrégeno. Baja
formacién de espuma.

Alcalino (2210): Limpiador concentrado,
moderadamente alcalino para metales ferrosos y no
ferrosos. Para uso en equipos de acabado de barril,
husillo, vibratorios y lavadoras de piezas.

Alcalino (2220): Limpiador fuertemente alcalino
para metales ferrosos. No deja pelicula ni residuos.
Para uso en equipos de acabado de barril, husillo,
vibratorios y lavadoras de piezas.

Alcalino (2230): Limpiador alcalino stuper
concentrado para metales ferrosos. Para utilizar con
alimentadores dosificadores, equipos de acabado
vibratorios, de husillo o de barril.

Alcalino (2240S): Limpiador alcalino, inhibidor de
oxido, para todos los metales. Excelente en medios
plasticos.

Alcalino (2250): Limpiador alcalino stuper
concentrado de baja temperatura, para limpieza
y desbarbado de piezas de fundicién a presién de
aluminio. Excelente para lavadoras de piezas.

Alcalino (2260D): Limpiador alcalino, compuesto
de acabado masivo multipropdsito que limpia y
colorea en una sola operacién. Funciona con todos
los medios en equipos de acabado vibratorios o

de barril. Muy recomendable para utilizar con
medios plasticos.

Alcalino (4230): Limpiador alcalino/nheutralizador de
acido para limpiar y desengrasar metales ferrosos
en equipos de acabado vibratorio y de barril.
Funciona bien para el enjuague, la neutralizacién de
operaciones acidas y la eliminacion de suciedad.

Acido (15L): Limpiador acido organico
multipropdsito sUper concentrado que desbarba,
desincrusta, desmancha, desoxida y pule en un solo
paso. Para todos los metales. Utilizar Unicamente en
equipos revestidos.

Acido (2510): Compuesto liquido ligeramente &cido
para brufir y lograr el maximo color en cobre, latén y
metales no ferrosos en barriles o equipos vibratorios.

Antiespumante (H10): La emulsién antiespumante
se puede utilizar en varios procesos industriales:
destilacion, sistemas de ebullicion, papel e
impresion, textiles, lavado quimico. Controla la
espuma en sistemas acuosos frios y calientes.
Contiene 10% de siliconas.

Antiespumante (308): La emulsion antiespumante
se puede utilizar en varios procesos industriales:
destilacion, sistemas de ebullicion, papel e
impresion, textiles, lavado quimico. Controla la
espuma en sistemas acuosos frios y calientes. NO
contiene siliconas.



Compuestos liquidos

LIMPIEZA CON COMPUESTO LiQUIDO ALCAINO : : : : : : : ACID ANTIESPMANTES
Proceso 150X 154X 2210 2220 2230 22405% 2250 22260D 4230 15L 2510 H10 308
Para grabados en aluminio quimicamente M F M F M

Para grabados en zinc quimicamente F F L F F L F F

Remueve el dxido y las manchas S S S

Para goteos intensos de aceite y lubricantes sobre acero S S S S

Para goteos intensos de aceite y lubricantes sobre aluminio S S

Para aceites ligeros o tierra de procesamiento sobre acero S S S S S S S S S S

Para aceites ligeros o tierra de procesamiento sobre aluminio S S S S S S

Buen neutralizador de acido sobre acero. S S S S S S
BuennGUtrallzadordeaOdOSObrealumlmoS ..................................... S ............ SS ........................................................................................

Inhibidor del 6xido del acero cuando no se enjuaga S
Productos de baja produccion de espuma S
que pueden utilizarse en lavadoras rociadoras

Espuma (baja, moderada, alta) B
Valores de pH

Concentracion 0,5% 1.8
Concentracion 2,0% 12,8

Esta tabla: S=Si — L=Leve — F=Fuerte — B=Bajo — M=Moderado — A=Alto




MEDIOSY COMPUESTOS

Brunido liquido

= 101A: Compuesto de limpieza, bruiidoy n
desengrasante de uso general para todos los
metales. Reemplaza los limpiadores alcalinos.

m  2310: Compuesto de brufido altamente n
concentrado para todos los metales.
Para uso en equipos de acabado de barril,
husillo y vibratorios.

Inhibidores de 6xido liquidos

m  503R-1: Inhibidor de 6xido de uso general.
Transparente, deja una pelicula seca que no
necesita quitarse para enchapar o pintar.
Color azul claro.

m  506R: Inhibidor de éxido altamente n
concentrado para usar durante o después del
desbarbado vibratorio, desbarbado de husillo o

COMPUESTO LIQUIDO

Proceso

Para grabados en aluminio quimicamente

Para grabados en zinc quimicamente

Remueve el 6xido y las manchas

Para goteos intensos de aceite y lubricantes sobre acero
Para goteos intensos de aceite y lubricantes sobre aluminio
Para aceites ligeros o tierra de procesamiento sobre acero
Para aceites ligeros o tierra de procesamiento sobre aluminio
Buen neutralizador de acido sobre acero.

Buen neutralizador de acido sobre aluminio

Buen brufidor con medios de acero

Inhibidor del 6xido del acero cuando no se enjuaga

Productos de baja produccion de espuma que pueden utilizarse
en lavadoras rociadoras.

Espuma (baja, moderada, alta)
Valores de pH
Concentracion 0,5%

Concentracion 2,0%

2320: Compuesto de brunido super
Concentrado para todos los metales en
equipos vibratorios.

2330: Compuesto de brufido de uso general,
ligeramente alcalino, para equipos de barril,
husillo y vibratorios. Produce alto color y brillo.

procesos de acabado de barril. También
se utiliza en la etapa de lavado final para
evitar que las piezas limpias se oxiden.
Color verde claro.

506RD: Limpiador e inhibidor de éxido en
un solo producto para usar en procesos de
desbarbado vibratorio, desbarbado de husillo

: BRUNIDO

......... 101A 2310 | 2320 2330 2350 | 4320  503Rl . 506R | 506RD | 2420

............ S S S s s LSS
.................................................................................................................... A A A A A A S B N PN B
.................................................................................................................... 8 .88 i 9 ‘. 84  8s 1 8 ‘. 86 . 73 i 77 . 8
.................................................................................................................... 9 .9 93 io91 foo1 i 9 i 89 i 74 i 78 | 84

2350: Excelente compuesto de limpieza 'y
brunido para todos los metales. Mantiene la
eficacia durante tiempos de ciclo mas largos.

4320: Compuesto de bruiido para todos los
metales en equipos de acabado vibratorios.

0 acabado de barril para eliminar el paso
adicional de inhibicién de 6xido después del
procesamiento. Color verde claro.

2420: Inhibidor de éxido liquido concentrado,
ligeramente alcalino para piezas de hierro
fundido y pulidas. Proporciona inhibicion
temporal del éxido. Color &mbar claro.

: INHIBIDORES DE OXIDO

S=Si — N=Ninguno — L=Leve — F=Fuerte — B=Bajo — M=Moderado — A=Alto




Compuestos liquidos/Compuestos en polvo

Limpieza en polvo
Compuestos en polvo

m 15: Desincrustante rapido, de base acida, restaura m 16: Desincrustante acido que desbarba,

el color verdadero, limpia y desbarba ligeramente desincrusta, pule las piezas y restaura su color

todos los metales. Puede usarse como una original tras largos ciclos de rectificado. Elimina la Los compuestos en polvo de ALMCO
operacién secundaria para remover la oxidacién y limpieza manual de las piezas antes del acabado. incluyen una variedad de mezclas para
las manchas de aceite de rectificado y corte. Las Uselo con todo tipo de medios. Minimiza el riesgo limpieza, bruiido y desbarbado. Son
piezas deben enjuagarse y luego neutralizarse de fragilizacion por hidrégeno. versatiles y se pueden utilizar en diversos
con un compuesto alcalino. tipos de equipos de acabado industrial y

lavado de piezas.
COMPUESTO EN POLVO PARA LIMPIEZA

Producto # Elntervalo deé Hierroy Aleaciones ECobre, Bron-? Aleaciones : Zinc Magnesio

e PHO05%2%  acero . inoxidables | ce Latén . dealuminio . "¢ . MAINESO

__________ LT SO S SO SO O SO T SO SIS S

16 1,323 S S S

Brunido en polvo

m 10: De uso general, brufido de todo tipo de m 411 Alto brillo, el compuesto proporciona un
metales, para todo tipo de medios abrasivos. acabado extra brillante en metales ferrosos y no
Generacion rapida de espuma, larga duracion. ferrosos, con una vida Util excepcionalmente larga.

= 20: Aleaciones de acero inoxidable y metales Uselo con todos los medios y brufiido de bola.

preciosos, pule y limpia produciendo m 414 Ligeramente alcalino, compuesto

rapidamente espuma muy viscosa y duradera especificamente formulado para latén, cobre y
para un acabado brillante, facilmente soluble y metales exdticos. Produce acabados ultra altos
sin necesidad de enjuague. en latén, plata, oro, niquel y cobre al brufir con

medios de acero endurecido; produce colores
como los de los acabados pulidos a mano.
Resultados consistentes y uniformes.

s 101: Compuesto concentrado que brufe aluminio,
zinc y otros metales ferrosos hasta obtener un
acabado altamente brillante. Puede producir
acabados como pulido a mano en piezas
fundidas a presion.

COMPUESTO EN POLVO PARA BRUNIDO

Producto # : Intervalode : Hierroy : Aleaciones Cobre, Bron- : Aleaciones : Zinc " Magnesio
e PH005%2%  acero . inoxidables | ce Latén  dealuminio . "¢ . MRINESO
: 91-10,1 S S S S S

9,0-10,0

8,1-91




MEDIOS Y COMPUESTOS

Desbarbado en polvo

= Abrasivo (3): De uso general, corte agresivo, Abrasivo (408): Abrasivo de harina de silice, No abrasivo (2A): Compuesto de pH neutro:
oxido de aluminio de grano medio-fino para su para un acabado muy fino en micropulgadas de baja espuma, igual que el n° 2. Para uso
uso con todo tipo de medios. Aumenta la tasa ultra bajas en todos los metales. Sin vibratorio, muy eficaz en metales no ferrosos.
de remocﬁén de material en superficies pla.nas impregnacion, deja un ligero acabado satinado. No abrasivo (7A): Compuesto altamente
y proporciona un acabado normal en esquinas. Abrasivo (570S): Rectificado agresivo, alcalino de servicio pesado para operaciones

= Abrasivo (5): Rectificado rapido de todos los compuesto concentrado ligeramente alcalino, de rectificado y limpieza. No produce espuma,
metales, vida Util normal, a base de cuarzo, de uso general para utilizar en cualquier metal produce colores intensos en metales ferrosos
de baja espuma, compatible con todo tipo o tipo de medios, de corte rapido. Es una y mantiene los medios libres de saturacion.
de medios, deja un acabado fino en micro alternativa econémica al 6xido de aluminio, de Saponifica y emulsiona aceites grasos pesados
pulgadas, moderadamente alcalino. baja espuma, de larga duracién y sin enjuague. y grasas, excelente inhibidor de dxido.

= Abrasivo (58): Abrasivo de larga duracién super Abrasivo (3SC): Compuesto de carburo de
resistente, 6xido de aluminio/carburo de silicio silicio, medio fino, para uso en todos los
de grano medio fino para difuminar lineas de metales, de corte rapido cuando se mezcla con
particion, eliminar material y rebabas gruesas todo tipo de medios, recomendado para acero
en todos los metales cuando se requieren inoxidable.
largos ciclos qle rectlflcho yla mejora de No abrasivo (2): Compuesto de pH neutro, para
grande; cantidades de incrustaciones, rebabas limpiar, rectificar y desbarbar todo tipo
o material. de metales, retarda la oxidacion, mantiene

= Abrasivo (7A58): Oxido de aluminio muy los medios limpios, evita la saturacion y el

grueso, altamente alcalino, de grano 60 a 220,
de corte rapido, baja formacién de espuma,
larga vida Gtil. Uselo con todo tipo de medios.

vidriado de los medios abrasivos. Muy eficaz
en aluminio.

COMPUESTO EN POLVO PARA DESBARBADO

Producto # élntervalo de pH 0,05%-2%5 Hierro y acero Aleaciones inoxidables Cobre, Bronce, Latén : Aleaciones de aluminio : Zinc Magnesio
............ 385795555355
............ 51004105555
........... 587555355
......... 7A589079555555
.......... 40878785555555
......... 570575785555555
.......... 35@75785555555
............ 287555555
........... 2A87555535
........... 7A112422§g




OTROS SERVICIOS

Servicio y reparacion

Inventario de piezas de repuesto Revestimiento de tinas, tazones y barriles | Reparaciény renovacién

Hacemos todo lo posible para tener y garantizar un Nuestro servicio de desmontaje y revestimiento ofrece a Cualguiera que haya tenido un equipo de ALMCO sabe
inventario amplio de piezas de servicio y reparacion para los clientes una alternativa de menor costo a la compra de que esta diseflado para durar, pero con aflos de uso su
mantener su equipo funcionando sin problemas. Contamos una nueva tina de fabricacién, ya que proporciona nuevos equipo se desgasta lentamente. Si su magquina necesita

con un equipo de servicio al cliente dedicado que puede revestimientos para equipos desgastados. Contamos con mantenimiento, le recomendamos que se comunique
ayudarle a diagnosticar problemas e identificar las piezas uno de los inventarios mas grandes de moldes para tinasy con nuestro equipo para recibir servicio, reparacion y
adecuadas. Con envio de los articulos en inventario el mismo | recipientes en la industria, lo que nos permite atender una mantenimiento, ya sea en sus instalaciones o en las nuestras.
dia, tendrd lo que necesita de manera oportuna. amplia variedad de maquinas y garantizar que su equipo

cumpla con las especificaciones originales de fabrica.

Un paso esencial para determinar el
equipo adecuado para su pieza es analizar

muestras en nuestro laboratorio. ALMCO

ofrece procesamiento de piezas gratuito CONTACTO DE VENTAS

sin compromiso. Sin costo Ni compromiso,
ALMCO ofrece: Ventas de Repuestos y Servicio
sales@almco.com

Pruebas de piezas de muestra y desarrollo
de procesos en nuestro laboratorio 507.377.4412
Las piezas se devuelven con un informe
de laboratorio detallado dentro de las 2
semanas posteriores a su llegada.

Con la compra de equipos, medios y
compuestos recomendados, ALMCO
garantiza los resultados de proceso.

Permitanos mostrarle lo que podemos hacer
por su tipo de operacién. jContactenos hoy

para obtener un procesamiento de muestra
gratuito al 1.800.521.2740 o envienos un correo
electrénico a sales@almco.com para analizar su
proyecto con nuestro equipo!




ACERCA DE INNOVANCE

Innovance es la empresa matriz de un grupo de cinco marcas manufactureras, 100 % propiedad de los empleados,
ubicada en Minnesota y Wisconsin. Fundada en 2004, el nombre Innovance proviene de dos caracteristicas que
definen la organizacion: innovacion y desempefo. Nuestros mas de 400 empleados-propietarios se esfuerzan por
hacer que cada interaccion con el cliente sea excelente.

Declaracién de la misién
Liderar, nutrir y hacer crecer un equipo de empresas de fabricacion industrial comprometidas a mejorar los
productos de nuestros clientes Fabricantes de Equipos Originales (OEM).

INNOVANCE

Innovation Drives Performance

ALMCO (0 XS

THE SCIENCE OF FINISHING

Conveyor and Filtration Solutions

[(E}LOU-RICH.

Contract Manufacturing - Engineered for Success

MFI:::

MASS FINISHING, INC.

@I PANELS PLUS

We Nailed It
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